Ergste® 1.4035YU Datenblatt

Medical Alloys

Zapp ist zertifiziert nach ISO 9001

Werkstoff Ergste® 1.4035YU

Ergste® 1.4035YU ist ein martensitischer 13%-iger
Chromstahl mit Schwefelzusatz. Hierdurch wird die
Zerspanbarkeit gegeniiber dem Ergste® 1.4034YK
deutlich verbessert. Durch entsprechende Wérme-
behandlung ist eine Harte von bis zu 57 HRC* zu
erreichen. Die optimale Korrosionsbestdndigkeit
gegen mallig aggressive, nicht chlorhaltige Medien
wird im gehérteten und hochglanzpolierten Zustand
bei metallisch sauberer Bauteiloberfldche erreicht.
Gegeniiber dem Werkstoff Ergste® 1.4034YK fillt die
Korrosionsbestandigkeit aufgrund des Schwefel-
zusatzes ab.

Typische Anwendungsbereiche

o Chirurgische Instrumente

Schneidwerkzeuge, z. B. Scheren, Schaberklingen
Knochenfriser, Bohrer

med. Schraubenzieher

Dentalinstrumente, z. B. Friser, Bohrer u.
Kiiretten
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SchweiBarbeit

Ergste® 1.4035YU wird iiblicherweise nicht
geschweildt. Die Schweillbarkeit nimmt gegeniiber
Ergste® 1.4034YK aufgrund des Schwefelgehalts ab.

Polierbarkeit

Ergste® 1.4035YU ist polierbar. Aufgrund des
Schwefelgehalts und den damit verbundenen Sul-
fiden bedingt hochglanzpolierbar.

Magnetismus
Ergste® 1.4035YU ist magnetisierbar.

Kaltverformung
Ist im gegliihten Zustand durchzufiihren.

Zerspanung
Am giinstigsten im geglithten und nachgezogenen
Zustand.

* Maximal erreichbare Harte unter idealen Hartebedingungen
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ZdPP

Normbezeichnung

o 1.4035 (X46CrS13) gemdl DIN EN 10088-3
~ AISI 420C (+S)

Typische chemische Zusammensetzung*

(¢ Si Mn Cr P S

0,46 0,50 1,00 13,50 0,02 0,25

* Durchschnittswerte in Massen-%

Mechanische Eigenschaften (I6sungsgegliiht)

Zugfestigkeit Rm [MPa] 600-750

Streckgrenze Rpo.2 [MPa] max. 450

Bruchdehnung A5 [%] min. 20

Hérte HB max. 245

Gefilge Ferrjt + Karbide +
Sulfide

Mechanische Eigenschaften (kaltverfestigt)

Zugfestigkeit Rm [MPa] 800 - 1.100
Streckgrenze Rpo.2 [MPa] max. 800
Physikalische Eigenschaften

Elastizitdtsmodul E 20°C [GPa] 215
Spezifisches Gewicht [kg/dms3] 7,7
Warmeleitfahigkeit 20°C [W/m K] 30,0
Warmeausdehnungskoeffizient  [10¢/K]

20-100°C 10,5
20-200°C 11,0
20-300°C 11,5
20-400°C 12,0
20-500 °C 12,1
Spezifische Warme 20°C [kJ/kg K] 0,46
Elektrischer Widerstand 20°C ~ [Q mm?2/m] | 0,55
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Warmformgebung

Schmieden bei 800 — 1.100 °C.

Langsames Aufheizen auf ca. 800°C.

Bis zum Temperaturausgleich im Warmgut halten.
Danach schnelles Aufheizen bis zur gewiinschten
Schmiedetemperatur und nochmals bis zum
Wirmeausgleich halten. Nach dem Schmieden
langsam abkiihlen (z. B. Ofenabkiihlung).

Warmebehandlung

Lésungsgliihen
Temperatur: 750 — 850 °C
Haltezeit: 2 -6 h
Abkiihlung: Ofen, Luft

Hérten

Temperatur: 1.025-1.075 °C

Haltezeit: ca. 0,5 h (abhéngig vom
Materialquerschnitt)

Abkiihlung: O1

Haértegefiige: Martensit + Karbide + Sulfide

Anlassen

Temperatur: siehe Anlassdiagramm

Haltezeit: ca. 1 h (abhédngig vom Materialquerschnitt)
Abkiihlung: Ol, Luft

Aufgrund der 475°C-Versprodung ist ein Anlassen im
Bereich zwischen 420 — 520 °C zu vermeiden.
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Anlassdiagramm
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Je nach verlangter Harte und der jeweils vorliegenden
Abmessung miissen die Hérte- und Anlasstemperatur im
vorgeschriebenen Bereich ausgewihlt werden.

Korrosionsbestéandigkeit

Korrosionsbestandigkeit [=

1.4197YU 1.4034YK 1.4035YU

Weitere Informationen zu unseren Produkten und Standorten
erhalten Sie in unserer Imagebroschire sowie auf unserer Homepage
unter www.zapp.com

Die in diesen Werkstoffinformationen enthaltenen Angaben, Abbil-
dungen, Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie sonstigen
Daten dienen lediglich der Beschreibung unserer Produkte und sind
unverbindliche Durchschnittswerte. Sie stellen keine Beschaffenheits-
angabe dar und begriinden keine Beschaffenheits- oder Haltbarkeits-
garantie. Die dargestellten Anwendungen dienen ausschlieBlich der
lllustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe weder
als Beschaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten.

Dies kann eine eingehende Beratung zur Auswahl unserer Produkte

und zu deren Einsatz fir eine konkrete Anwendung nicht ersetzen. Diese
Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst.
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