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Die in dieser Broschiire enthaltenen technischen Angaben,
Abbildungen, Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie
sonstigen Daten dienen lediglich der Beschreibung unserer
Produkte und sind unverbindliche Durchschnittswerte. Sie
stellen keine Beschaffenheitsangabe dar und begriinden keine
Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsgarantie. Die dargestellten
Anwendungen dienen ausschlieBlich der lllustration und sind
hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe weder als Be-
schaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten. Dies kann
eine eingehende Beratung zur Auswahl unserer Produkte und
zu deren Einsatz flr eine konkrete Anwendung nicht ersetzen.
Diese Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst.
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Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird in dieser Publikation
auf geschlechtsspezifische Formulierungen verzichtet. Soweit
personenbezogene Bezeichnungen nur in mannlicher Form
angefiihrt sind, beziehen sie sich immer auf alle Geschlechter
in gleicher Weise.
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ZAPP: SEIT GENERATIONEN - FUR GENERATIONEN

Ein Unternehmen mit mehr als 300-jdhriger Tradition, weltweit prasent,
schnell und zuverldssig. Das sind wir: Zapp. Mit unserer Erfahrung und
unserem Wissen sorgen wir dafiir, dass Sie Ihre Ideen verwirklichen
konnen. Seit Generationen — fiir Generationen! Wir sind der Partner bei
Ihren Projekten und kénnen Ihnen schon im Vorfeld erste Fertigungs-
schritte wie zum Beispiel Ablangen und Richten abnehmen. So kénnen
Sie sich voll auf die Kernprozesse Ihrer Produktion konzentrieren.

Die Suche nach Neuem, intensive Qualitdtssicherung und die Bereitschaft
zur Losung komplizierter technischer Probleme sind fiir uns der Antrieb.

Bewegung, die seit 300 Jahren hilft, mit [hnen ein Stiick Zukunft fiir die
nachste Generation zu bauen.
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WIR BEWEGEN UNS FUR SIE

So komplex wie IThre Anwendung, so vielféltig und
variabel sind unsere Fertigungsméglichkeiten. Sie
definieren die Produkteigenschaften und wir stellen
diese mit einer Vielfalt an Verarbeitungs- und Ver-
edelungsoptionen ein, genau so wie Sie es brauchen.
Ganz gleich, ob Stab, Flachdraht, Band oder Bleche.

Wir liefern das Material und das notige Wissen.
Zusammen mit Ihnen entwickeln wir neue Ideen und
Techniken.

Unser Standard
prézise, kontrolliert, zuverlassig

Unsere Vision

Nur wer sich bewegt, bleibt an der Spitze. Ob Auto-
motive, Elektronik oder Medizintechnik. Gemeinsam
sorgen wir dafiir, dass unser Leben und das der néchsten
Generationen einfacher, besser und sicherer wird.

Unser chirurgischer Nadeldraht
verfiigt Uiber eine exzellente Oberflache
und hochprézise Fertigungstoleranzen.

Prozesssicheres Material - hohe Reproduzierbarkeit
Nur wer eine gleichbleibende Produktqualitit liefert,
schafft die Basis fiir eine reibungslose Produktion.
Wir konzentrieren uns dabei auf die Kaltverarbeitung.

Unsere Starken
Vielfalt in walzen, ziehen, gliihen, schleifen

Um Ihnen immer die besten Werkstoffe anbieten zu
konnen, beziehen wir unser Material weltweit von
Premiumbherstellern und veredeln es ganz nach Ihren
Bediirfnissen. Mit unseren vielféltigen Fertigungsmog-
lichkeiten sind wir flexibel und kénnen so den idealen
Werkstoff fiir Thre Anwendung liefern.

Modernste Maschinen produzieren optimale Ober-
flachen und halten engste Maftoleranzen ein. Mit
Niederlassungen in Europa, Nordamerika und Asien
sind wir in Threr Néhe.
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»Gemeinsam die Zukunft gestalten.«

»Die Komplexitdt globaler Lieferketten hélt in der Welt der
Medizintechnik stindig neue Herausforderungen fiir uns
alle bereit.

In diesem spannenden Umfeld finden wir tdglich neue
Wege und erarbeiten mit lhnen gemeinsam Losungen,
um Ihren Erfolg in der Entwicklung, Beschaffung und

Fertigung voranzutreiben.

Jedes unserer vielfdltigen Produkte ist verbunden mit
dem Versprechen einer vertrauensvollen Zusammenarbeit
und einem ausgepréagten Service-Bewusstsein.«

Veit Schlaus und Moritz Kramer, von links
Account Manager
Standort Schwerte




WIE IHRE FERTIGUNG VON UNSEREN
VORPRODUKTEN PROFITIERT

ore®

Gey:
"ingere Ausschusso‘“
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LIEFERFORMEN

Draht Premiumdraht Zuschnitte
_inRingen _in Fassern _in definierten Geometrien
_auf Kronenstocken _auf Spulen _in Ronden
_in Fassern _ mafRgeschnitten
_auf Spulen Prazisionsband

_inRingen Platten
Stab _auf Spulen _in HandelsgréBen
_in Handelsldngen _in Stabstreifen _malRgeschnitten
_in Sonderldngen _alsBlech

_ wasserstrahlgeschnitten

Profil
_inRingen
_in Stdben
_auf Spulen

Unsere CAD/CAM-Blanks kénnen
fiir Kronen, Briicken und individuelle
Konstruktionen verwendet werden.






»Mit Leidenschaft
den Kunden im Blick.«

»Aufgrund der Vielzahl der Anwendungsmaoglichkeiten
weckt der Vertrieb unserer Produkte auch nach mehr als
25 Jahren noch immer meine Leidenschaft. Mit unserer
hoch spezialisierten Produktpalette beliefern wir Kunden
auf der ganzen Welt in den verschiedensten Industrie-
zweigen. Als Account Managerin liegt mir die Betreuung
meiner Kunden in der Medizintechnik vor Ort sehr am
Herzen. Deswegen reise ich viel und gerne auch in ferne
Liander wie Indien und die USA. Bei mir ist der Kunde Konig.«

Claudia Weigand
Account Managerin, Medical Alloys
Standort Schwerte




STAB:
EINE KLASSE BESSER

Unsere Stabstdhle sind immer eine Toleranzklasse
besser. Eine iiberlegene Schleiftechnik sorgt fiir eine
exzellente Oberfldchengiite. Zur Qualitdtssicherung
verwenden wir eine aufwendige Risspriiftechnik.

Durchmessertoleranz

Anspruchsvolle Eigenschaften stellen wir auf konstan-
tem Niveau her: Wir fertigen zudem sehr diinne Stédbe
mit besonders hoher Geradheit, auch angefast, in einer
breiten Werkstoffpalette.

Abmessungsbereich
@ 0,15-100 mm rund

Lieferzustand

ISO 286-2 (ISO h11-h5)

gegliiht und/oder kaltverfestigt gem. EN 10088-3

engere bzw. andere Toleranzen nach Kundenanforderung

Ausfiihrungen

gezogen, gerichtet

gezogen, gerichtet, poliert

gezogen, geschliffen, poliert

gezogen, gerichtet, geschliffen, poliert

gezogen, gegliht, gerichtet

gezogen, gegliiht, geschliffen

gezogen, gegliiht, geschliffen, poliert

gezogen, gegliiht, gerichtet, geschliffen, poliert

Rauheit (@ 1,0-40 mm)

geschliffen, poliert

Standard: R <5pm/R,<3um/R <0,5um

Sonderausflhrung: R~ <2,5um/R,<2um/R <0,3 um

Geradheit (3 1,0-40 mm)

Standard: bis zu 0,5 mm/1m

Sonderausfiihrung: bis zu 0,2 mm/1m

noch bessere Geradheit auf Anfrage
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engere und hohere mechanisch-technologische bzw. physikalische
Werte entsprechend Kundenanforderung

rissgeprift entsprechend EN 10277-1 Tabelle 1, Klasse 1-4

angelassen

entmagnetisiert

definierte magnetische Eigenschaften

US-gepriift @ 6-25 mm, Fehlertiefe 0,7 mm oder besser

gleitgeschliffen bis 110 mm Lénge (R -Werte, Kldrung im Einzelfall)

Stabléangen** (DIN 10278, Herstell-, Lager-, Genaulange)

@ 0,7-1,8 mm in Langen von 250-3.000 mm

@ 1,5-5 mm in Langen von 250-3.800 mm

@ 5-100 mm in L&ngen von 2.000-6.000 mm

Kurzldngen

@ 0,2-3 mm in Ldngen von 5-3.000 mm

Endenbearbeitung

einseitig oder beidseitig

angefast 90° (45°)

angespitzt 60° (30°)

plangefast

Normen

Herstellung gemé&B nationaler und internationaler Normen
DIN/ISO/ASTM (z.B. EN 10088-3*1S0 5832-1/ASTM F138)

* Anforderungen dieser Norm an die Oberfldche von geschliffenem Stabstahl
sind im Einzelfall abzustimmen.

** andere Abmessungen auf Anfrage




DRAHT:

HOHE FESTIGKEIT BEI GUTER DUKTILITAT

Das sind zum Beispiel unsere Drahte mit auflergewdhn-
lich hohen Festigkeiten bei gleichzeitig guter Duktilitét

oder solche, die weitgehend eigenspannungsfrei sind.
Je nach Anwendung und Art der Verarbeitung weisen
diese spezielle Oberflichen und Beschichtungen auf.

Dickentoleranz

Auch besondere Fixldngen, gdnzlich ohne Schweil3-
stellen, sind machbar.

Was sind Thre Anforderungen an einen Draht?
Kommen Sie auf uns zu!

Abmessungsbereich
@ 0,15-20 mm

Lieferzustand

ISO 286-2 (ISO h11-h6)

gegliiht, kaltverfestigt gem. EN 10088-3, ISO 5832-1

engere bzw. andere Toleranzen nach Kundenanforderung

federhart nach EN 10270-3

Ausfiihrungen

Wirbelstromrisspriifung

schlussgegliiht

gezogen

poliert gezogen

diamantgezogen

entfettet

beschichtet

Zapp-Coat

Nickel (Ni) beschichteter Draht

Cu-Sn-beschichteter poliert gezogener Draht

sonderbeschichtet

Standards der ASTM A555, ASTM A580

engere mechanisch-technologische bzw. physikalische Werte fiir
Ihre spezifischen Anwendungen

Lieferformen

Ringe bis 950 kg

Kronenstécke

Draht auf Spule (verschiedenste Spulentypen)

Draht in Fassern (verschiedenste Fasstypen)

Lieferformenkatalog auf Anfrage

Normen

primér angewendet werden:

EN 10088-1+3/EN 10270-3/DIN 17850

ASTM B863/ASTM A580/ASTM A555/ASTM A313

ASTM A493/SEW 470/1SO 5832-1/ASTM F138
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»Ich schleife Thre Stabe
perfekt und prazise.«

»Meine gesamte berufliche Laufbahn habe ich bislang bei
Zapp verbracht. Angefangen habe ich mit einem Schiiler-
praktikum in der 9. Klasse, und nach einem Ferienjob habe
ich dann direkt die Ausbildung zum Werkzeugmechaniker
begonnen. Inzwischen bin ich seit 24 Jahren hier.

Durch immer neue Techniken kommt keine Langeweile
auf, weil ich immer wieder neu gefordert bin, um meinem
Anspruch gerecht zu werden. Die Stidbe, die durch meine
Héande gehen, miissen immer optimal sein und eine gleich
hohe Qualitdt haben. Mein Kunde soll das merken.«

Markus Globisch
Schleifer, Precision Wire
Standort Schwerte




FEIN- UND ULTRAFEINDRAHTE:

NEU IN UNSEREM PORTFOLIO

Wir entwickeln den idealen Draht fiir medizinische
Produktanwendungen. Unsere Fein- und Ultrafein-

drihte bieten enge Festigkeitsfenster, minimale Durch-
messertoleranzen und eine hochgldnzende Oberfliache.

Geliefert auf Ringen oder Spulen, vorgerichtet oder

abgeldngt, aber immer passend zu den Anforderungen

der Hersteller.

Beliebte medizinische Stdhle wie 1.4310, 1.4301, 1.4441

und Co finden beispielsweise Anwendung bei der
Herstellung von vaskuldren Fiihrungsdrihten, Kathe-
tern, Nervkanalfeilen und Nadeldrdhten. Kunden
konnen auf die Produkte von Zapp fiir ihre minimal-
invasiven Anwendungen vertrauen.

rostfreier Stahl \

Fein- und Ultrafeindrahte
?0,01-0,15 mm

7

Hier finden Sie individuelle Drahtlosungen fiir jedes
Projekt. Greifen Sie auf unsere Expertise und auf
modernste Fertigungstechniken zurtick. Ihre ge-
wiinschten Anforderungen erfiillen wir zuverlassig
und prézise.

Abmessungsbereich
@ 0,01-0,15 mm

Auf einem Blick: die wichtigsten Informationen zu
unseren medizinischen Fein- und Ultrafeindrahten

Runddraht
vorgerichtet
auf Lange geschnitten

blankgezogener Draht
@ 0,15-1,60 mm

Stahlsorte Stylet- Katheter  Fihrungs- Feder- Chirurgische Nahtdrdhte  Klammern Implantate Wurzel-
Drahte draht draht Nadeln kanalfeilen

302/1.4310 ®) O] O] O

301/1.4310 ®) O] O] O] 0o O

304V/1.4310 ®) O] O] O] O

304/1.4310 ®) 0o

304L/1.4306 ®) 0o

316/1.4401 ®) O] 0o

316L/1.4404 ®) 0o

316LVM/1.4441 | O O] O] O O O

CoCr o 0o 0o 0o 0o O

MEDICAL ALLOYS
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Spule mit ultrafeinem Draht



FLACHDRAHT:
SEIT JAHRZEHNTEN UNSERE SPEZIALITAT

Unsere Flachdrihte erlauben engste MaRR- und Festig- Erzeugungsprogramm fiir flachgewalzte Querschnitte

keitstoleranzen bei definierter Ringkriimmung und
Geradheit, gerne auch in einer Ader ohne Schweil3-
stellen zur optimalen Weiterverarbeitung. Je nach
Wunsch liefern wir blank oder mit beschichteter Ober- Festigkeitsbegrenzung

flache, ebenfalls gehirtet.

Dicke (mm)

4,0 / |
Abmessungsbereich / ’
Breite 0,5-17 mm / ’
Dicke 0,1-4 mm 3,5 / bis ca. 1.800 MPa |
Toleranz individuell // ’I
Kantenausfiihrung Flachdraht 3,0 / ,’
. ~ / |

() flachgewalzt: gerundete Schmalseiten 25 [ < 02,000 P ) ’

() flachgewalzt: runde Schmalseiten / : |

() flachgewalzt: gerundete Kanten 20 / ! ”

/ —

/ . . |

5/ bis ca. 2.300 MPa ! /

/ ! ./
|

/
10 | 1bis ca. 2.500 MPh Y/
/ /

— 4
o,/f,’ | 'bisca. 2.800 MPa—

[ [ A A
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Breite (mm)
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PROFIL:

GERINGSTE ZERSPANUNG, KOMPLEXE GEOMETRIEN

Unsere »Near Net Shape«-Profile sorgen fiir geringsten
Zerspanungsaufwand. Uber 5.000 unterschiedlich
realisierte Profilgeometrien beschleunigen die Ideen-
findung: vom kleinen Dreikantprofil mit einer Kanten-
ldnge von 0,3 mm bis zum Plattenprofil 63 x 6,35 mm,
je nach Kundenzeichnung.

Durch ein breites Spektrum an Umformtechnologien
wie Ziehen, Walzen und Rollen kénnen wir auch sehr
komplexe Profilgeometrien kaltformen. Moglich ist
eine Vermessung durch mechanische oder optoelektro-
nische Abtastung.

Je nach Kundenwunsch liefern wir in Ringen, auf
Spulen oder in Stdben bis 9.000 mm Lénge. Unsere
Werkzeugmacherei ist mit den modernsten CNC-Bear-
beitungsmaschinen ausgeriistet und hilt 12.000 Werk-
zeuge vor. Das spart Zeit und erh6ht die Termintreue
der Lieferung.

Auswahl von Profilgeometrien

oo C_
cCo () T

Abmessungsbereich
Breite 0,3 - 63,50 mm, Dicke 0,3 - 34 mm

Profilformen

vierkant, sechskant, achtkant, Keilstahl

Sonderprofile nach Kundenzeichnungen

Ausfiihrungen

profilgezogen, profilgerollt, profilgewalzt

Quer-und Biegeprofilierungen

Profile aus fehlerfrei geschliffenem Walzdraht

Ausfiihrungen abhangig von Werkstoff, Form und Festigkeit

Oberflachenausfiihrungen

matt, blank, hellgldnzend, gebondert

niedrigste Rauheitswerte

Toleranz

EN 10278

engste Toleranzen, geometrieabhédngig, nach Vereinbarung

Geradheit

minimale Abweichung je nach Produktform nach Vereinbarung

Kantenausfiihrungen

definierte Kantenausfiihrung fur Profilstabe

Lieferzustand

gegluht, kaltverfestigt gem. EN 10088-3, ISO 5832-1

engste mechanisch-technologische bzw. physikalische Werte
nach Vereinbarung

Lieferformen (EN 10278)

Stébe in Herstelllangen, Lagerlangen und Genauldangen
bis 9.000 mm +/- 5 mm darstellbar

Spulen nach EN 60264-2-1

paketgewickelte Ringe

Sonderspulen von 10-2.000 kg

angefaste oder gesédgte Stabenden

= L)

Lieferformen sind abhéngig vom Querschnitt

Normen

primar angewendet werden: DIN 17850/SEW 470/EN 10095/
EN 10088-3/1S0O 5832-1/ASTM F138
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»Unsere Kunden bekommen
von mir das Profil,
das sie bestellt haben.«

»Der Profilbereich hat 17 Tandemanlagen, von denen ich
fiinf wechelweise bediene, angefangen vom Riisten, dem
anschliefendem Einstellen {iber die Produktion bis hin
zur Endkontrolle. Tandemanlagen sind komplex. Es miissen
beispielsweise mehrere Walzgeriiste so aufeinander ab-
gestimmt sein, dass alle im Gleichlauf zusammenwirken.

Das erfordert Routine und viel Erfahrung, um die Préizision
eines jeden Profils in der Herstellung bis in den Mikrometer-
Bereich zu gewdhrleisten. Diese habe ich mir in mehr als
30 Jahren bei Zapp erworben.

Mein Anspruch ist es, dass jedes Profil jeden Tag und so
perfekt wie gefordert unser Haus verldsst und unsere
Kunden zufrieden sind.«

Thomas Kijas
Verfahrensmechaniker
Standort Schwerte




MEDIZINISCHER FEDERDRAHT

Federdraht fiir medizinische Anwendung

_ Blutlanzetten

_ Spritzen

_ Autoinjektoren (Injektionssysteme fiir Arzneimittel
mit fester Dosierung)

_ Wirkstoffabgabesysteme (Drug-Delivery-Systeme)

_ Inhalatoren

_ Medikamentenspender

_ diagnostische Instrumente

_ allgemeine medizinische Anwendungen

Ausfihrung

beschichtet: 0,25-10,0 mm

blank (unbeschichtet): 0,10-1,10 mm
vernickelt: 0,10- 0,90 mm

Medizinische Federdrahte aus speziellen Legierungen

Zerstorungsfreie Prifung
_ Wirbelstrompriifung

Normen und Standards
_ASTM 302

_SuUS 302/304

_ EN10270-3/1SO 6931-1

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Markenname C Si Mn P S Cr Vv Mo Ni N Cu
12R10, 1.4310FK 0,08 0,5 1,2 <0,040 <0,010 18,0 - - 8,2 - -
T302, 1.4310FT 0,07 0,5 1,3 <0,035 <0,015 18,5 - - 8,0 - -
11R51, 1.4310FP 0,08 1,5 1,8 <0,025 <0,010 17,0 - 0,7 7,5 - -
Springflex, 1.4462XB 0,03 0,5 0,9 <0,030 <0,015 22,0 - 3,2 5,0 0,18 -
1.4369AA, 13RM19 0,11 0,8 6,0 <0,030 <0,015 18,5 - - 7,0 0,025 0,11
Nanoflex, 9.9910GA/1RK91 <0,02 <0,5 <0,5 <0,020 <0,005 12,0 - 4,0 9,0 - -
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PRAZISIONSBAND:

MEDIZINISCHE BAND- UND FOLIENPRODUKTE

Rostfreie Stahl- und Titanlegierungen

Mit einer Kombination aus erstklassigen Walz- und
Veredelungsverfahren stellen wir Zapp-Produkte mit
engsten Toleranzen in Bezug auf Abmessungen, Form
und mechanische Eigenschaften her. Unsere hoch-
modernen Fertigungstechnologien und prézise abge-
stimmten Prozesse gew#hrleisten auBergewdhnliche
Qualitét. Diese Verpflichtung zur Prazision ermoglicht
es uns, die anspruchsvollen Spezifikationen unserer
Kunden zu erfiillen und Produkte zu liefern, die den
hochsten Medizintechnikstandards entsprechen.

24/7

GLOBAL PRECISION STRIP

2 Werke
4 Service Center
7 Tage/Woche

00 >2.000 MPa

MEDICAL ALLOYS
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Spezialitaten

_ ultradiinne Folien, bis zu einer Dicke von 0,020 mm

_ spezielle wirmebehandelte Produkte (spannungsarm
gegliiht, super spannungsarm gegliiht)

_ ultrahochfestes Band (> 2.000 MPa)

_ gehértetes und angelassenes martensitisches Band

_ Premium-Angebot an Titanwerkstoffen

_ besondere Oberflichenbeschaffenheit

Unsere Spezialitat: diinn und breit
Unser Standard: prazise, plan, verlasslich

Unsere Prédzisionsbdnder und Folien zeichnen
sich durch besondere Eigenschaften aus. Sie sind
daher ideal fiir die Produktion von chirurgischen
Instrumenten und Implantaten.

Als Spezialist sind wir einer der wenigen Anbieter fiir
diinne Prédzisionsbidnder und Folien. Weiter bieten wir
Ihnen ein ungewohnlich breites Spektrum an Werk-
stoffen, Festigkeiten, Abmessungen und Oberfldchen an.

Fordern Sie unser technisches Informationsmaterial

oder Muster gleich an!
medicalalloys@zapp.com

Abmessungen fiir Standardprodukte

0,7

0,6

0,5

gehértet und
angelassen

kaltgehéartete oder

0.4 gegliihte Produkte

0,3

0,2

0,1

O | | S

Dicke (mm)

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1,000

Breite (mm)
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NACHHALTIGKEIT UND ESG-REPORTING
IN DER ZAPP-GRUPPE

Finde diese Informationen bei Zapp

Das ESG-Reporting umfasst die Bereiche Environment
(Umwelt), Social (Soziales) und Governance (Unterneh-
mensfiihrung). Mit den von der EU verabschiedeten
Standards fiir die Nachhaltigkeitsberichterstattung sind
Unternehmen verpflichtet, zahlreiche Kennzahlen zu
ermitteln und iiber vielfiltige Themen zu berichten.
Sdmtliche Informationen zu diesem Thema erhalten Sie
auf unserer Website www.zapp.com.

Dariiber hinaus finden Sie alle wichtigen Informationen
zum Lieferkettensorgfaltspflichtengesetz (LkSG) in unseren
Profilen der Zapp-Gesellschaften auf der Plattform
Integrity Next.

Environment

Social . Governance

N S

Py



MEDICAL ALLOYS

2829




»Sensible Produkte in der
Medizintechnik erfordern
hochste Prazision!«

»Ich freue mich, unsere Kunden bei diesen Heraus-
forderungen jeden Tag mit Leidenschaft zu unterstiitzen
und so zur Zufriedenheit unserer Kunden beizutragen.«

Nathalie Bart
Inside Sales
Standort Schwerte
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MEDICAL ALLOYS:

PRODUKTPORTFOLIO

Werkstoffe

Implantat Spezialwerkstoffe

DIN EN/
Handelsname

Austenit, AISI 316LVM

1.4441

Austenit, Legierung 734

1.4472/Rex 734™*

Austenit, nickelfrei

9.9007

Co-Ni-Cr-Mo-Legierung, Implantat 9.9035/MP35N®**
Co-Cr-Mo, Schmiedelegierung 9.9135
Co-Cr-W-Legierung 9.9229

Co-Cr-W-Ni-Legierung

2.4964HL/L605***

Reintitan grade 1

3.7025

Reintitan grade 2 3.7035
Reintitan grade 3 3.7055
Reintitan grade 4 3.7065
Titanlegierung Ti6AL4V ELI 3.7165
Titanlegierung Ti15Mo 9.9150
Titanlegierung Ti6AINb7 9.9367
Instrumentenstéhle

Ferrit 1.4523
Martensit 13% Cr, AISI 420A 1.4021
Martensit 13% Cr, AISI 420B 1.4028
Martensit 13% Cr, AISI 420X 1.4031
Martensit 13% Cr, AISI 420C 1.4034
Martensit 13% Cr, AISI 420C(+S) 1.4035
Martensit 13% Cr, AISI 420F mod 1.4197
Martensit 17 % Cr, AISI 430F 1.4104
Martensit 17 % Cr, AISI 431 1.4057
Martensit 17 % Cr, AISI 440A 9.9440YA
Martensit 17 % Cr, AISI 440A mod 9.9440YL
Martensit 17% Cr, AISI 420 mod 1.4123YN
Martensit 17 % Cr, AISI 440C 1.4125
Martensit 1.4108
Ausscheidungshértbare Stéhle

Sondergiite 17-4-PH 1.4542
Sondergiite 17-7-PH 1.4568
Sondergiite XM-16, Legierung 455 1.4543
Legierung 465 1.4614
Rostfreier Edelstahl 1RK91 9.9910
Austenit 1.4310
Sonderwerkstoffe

Austenit 1.4401/1.4404

Weitere Werkstoffe auf Anfrage

* Rex 734™ist ein Produkt und registrierter Markenname von

ATI Allvac.

** MP35N® ist ein Produkt und registrierter Markenname von
SPS Technologies, LLC.in der EU und in den USA.
***1 605 ist ein Produkt und registrierter Markenname von

SPS Technologies, LLC in der EU.
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Fiir Sie entwickelt und gefertigt

Stébe
_0,15-100 mm
_gezogen, geschalt, geschliffen, poliert
_angefast, angespitzt, zentriert
_ gegliiht, kaltverfestigt, spannungsarm
_ Geradheit 0,5 mm/m auf Wunsch
bis 0,2 mm/m
_spezielle Oberflachenausfiihrungen
bis Ra < 0,3 um
_1S0O 286-2 in Toleranzen ISO h11
bis ISO h05
_integrierte Risspriiftechnik
_ Ultraschallpriifung, Kameratechnik

Feindrdhte und Premiumdrahte

_0,10-20 mm

_ blankgezogen, diamantgezogen,
spezialbeschichtet

_1S0O 286-2 in Toleranzen

_rissgepriifte Produkte

Profile

_0,3x0,3mm-63x 6,35 mm

_ gewalzt, gerollt, gezogen

_ matt, blank, hellglanzend

_vierkant, sechskant, achtkant

_1/2,1/3 und 1/4 Rohr

_ Implantat-Sonderformen

_endformnahe Kontur - »near net shape«

_ Prézisionsprofil nach Zeichnung
wasserstrahlgeschnittener Rohling

Prazisionsband

_ Dicken von 0,02 -2,50 mm

_ Breiten von 2-1.066 mm

_ kaltverfestigt, schlussgegliiht
_gehartet

Bleche/Platten

_ Dicke: 0,5-155 mm

_ Breite: 914-2.000 mm

_Lénge: 2.000-6.000 mm
_rechteckig oder in Ronden

_ wasserstrahlgeschnitten

_ Zuschnitte nach Kundenzeichnung

CAD-CAM Discs

Anwendungen

_ CAD-CAM Discs

_Cerclagedraht

_Chirurgische Nadel

_ Dental Abutment

_ Dentalbohrer

_ Dentalfréaser

_ Dentalimplantat

_ Endoprothese

_ Fixateursystem

_ Fihrungsdréhte
Herzchirurgie

_ GefaBchirurgie

_ Gelenkersatz

_ Gesichtschirurgie

_ Instrument

_ Kirschnerdrahte

_Knochennagel

_Knochenplatte

_Knochensage

_ Knochenschraube

_ Laborausristung

_ Nervkanalfeilen

_ Rotierende Instrumente

_ Schere
_ Skalpell

_ Wirbelsaulenimplantat

_Zahnspange






IMPLANTAT SPEZIALWERKSTOFFE

Was uns ausmacht
_ endproduktbezogene Auswahl an Stahlwerkstoffen
_ nationale und internationale Normenvorschriften
_ kundenspezifische Werkstoffeigenschaften
_ optimierte Eigenschaften hinsichtlich Biokompati-
bilitat, Ermiidungsfestigkeit, Reinheitsgrad
_ Vermeidung von Allergien: Substitution von Nickel
durch Mangan und Stickstoff

_ hochste Korrosionsbestandigkeit

Implantat Spezialwerkstoffe

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Werks- Werkstoff- C Si Mn P S Cr Ni Mo Nb Cu N Fe
bezeichnung normen
Ergste® 1.4441LA, ASTM F138 min. 17,00 13,00 2,25 - bal
316 LVM ASTM F139 max. 0,030 0,75 2,00 0,025 0,01 19,00 15,00 3,00 0,50 0,10
I1SO 5832-1
Ergste® 1.4472RN, ASTM F1586  min. 2,00 19,50 9,00 2,00 0,25 0,25 bal
High N I1SO 5832-9 max. 0,080 0,75 4,25 0,025 0,01 22,00 11,00 3,00 0,80 0,25 0,50
Ergste® 9.9007CN ASTM F2581 min. 0,15 0,20 9,50 16,50 2,70 - 0,45 bal
max. 0,25 0,60 12,50 0,020 0,01 18,00 0,05 3,70 0,25 0,55
Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)
Werks- Werkstoff- C Si Mn P S Cr Ni Mo W Fe Ti N Co
bezeichnung normen
Ergste® 9.9035 ASTM F562  min 19,00 33,00 9,00 - - bal
ISO 5832-6 max. 0,025 0,15 0,15 0,015 0,01 21,00 3700 10,50 1,00 1,00
Ergiloy® 9.9135HL ASTM F1537  min. - - 26,00 5,00 - - bal
(Alloy 1) max. 0,14 1,00 1,00 30,00 1,00 7,00 0,75 0,25
I1SO 5832-12
(Low C)
Ergiloy® 2.4964HL ASTM F90 min. 19,00 9,00 - 14,00 - - bal
ISO 5832-5 max. 0,15 0,40 2,00 0,04 0,030 21,00 11,00 16,00 3,00
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IMPLANTATWERKSTOFFE AUS TITAN

lhre Vorteile

_ Reintitan Grade 1, 2, 3, 4

_ Titanlegierungen:

TiAl6V4 ELI, TiMol5, TiAl6Nb7
_ komplette Bandbreite an Festigkeiten und Gefiige-
zustdnden - von kaltverfestigt bis schlussgegliiht
_ verbesserte mechanisch-technologische

Eigenschaften

_ erhohte Korrosionsschutz-Eigenschaften

Implantatwerkstoffe aus Titan

_ Gefiigeeinstellungen mit extra feiner Korngroe
_ engste Toleranzen, iiberdurchschnittliche
Geradheiten, hochste Oberflachengiiten

_ hervorragende Biokompatibilitat

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Werksbezeichnung Werkstoffnormen C Fe [0} H N Al \" Mo Nb Ti

Ergitan® 3.7025MG ASTM F67 min - - - - bal
1SO 5832-2 max 0,080 0,20 0,18 0,0125 0,03

Ergitan® 3.7035MG ASTM F67 min. - - - - bal
1SO 5832-2 max. 0,080 0,30 0,25 0,0125 0,03

Ergitan® 3.7055MG ASTM F67 min. - - - - bal
1SO 5832-2 max. 0,080 0,30 0,35 0,0125 0,05

Ergitan® 3.7065MG ASTM F67 min. - - - - bal
1SO 5832-2 max. 0,080 0,50 0,40 0,0125 0,05

Ergitan® 3.7165MG ASTM F136 min. 5,5 3,5 - - bal
1SO 5832-3 max. 0,080 0,25 0,13 0,0120 0,05 6,5 4,5

Ergitan® 9.9150MG ASTM F2066 min. - - 14,0 - bal
1SO 5832-14 max. 0,100 0,10 0,20 0,0150 0,05 16,0

Ergitan® 9.9367MG ASTM F1295 min 5,5 - - 6,5 bal
1SO 5832-11 max. 0,080 0,25 0,20 0,009 0,05 6,5 7,5

angefast, angespitzt, zentriert
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»Medizintechnik
steht fiir Lebensqualitét.«

»Bei Zapp und insbesondere in der Medizintechnik fokus-
sieren wir uns darauf, die qualitativ besten Drihte, Stébe,
Profile, Bleche und Bander nach Ihrer Spezifikation zu
liefern. Denn eines ist klar. Sollte man in die Verlegenheit
kommen, ein Implantat zu erhalten, méchte jeder ein
gutes Gefiihl haben und sich sicher sein kénnen, das
bestmdogliche Produkt im Kérper zu haben. Nichts kommt
im wahrsten Sinne des Wortes ndher an uns heran ...

Wir sind uns dieser besonderen Verantwortung bewusst
und entwickeln uns und unsere Halbzeuge daher perma-
nent weiter. Ziel ist, Thnen die beste Qualitadt zu liefern
und Ihr fithrender Entwicklungspartner fiir die Zukunft
zu sein. Gegenseitiges Vertrauen bildet die Basis dieser
Zusammenarbeit. Sie und [hr Produkt stehen dabei immer
im Mittelpunkt.

Wir »leben« langfristige Partnerschaften und sind auf der
ganzen Welt ansprechbar, um fiir Sie schnell vor Ort auf
Wiinsche und Bediirfnisse eingehen zu konnen. Nutzen
Sie gerne diese Flexibilitét.

Und mit unserem Portfolio konnen wir das ganze Spek-
trum der Medizintechnik abdecken, sodass Sie alles aus
einer Hand bekommen konnen.

Mein Team und ich sind an Ihrer Seite!
Heute und auch morgen.«

Christian Schuchardt
Head of Sales Medical Alloys
Standort Schwerte




INSTRUMENTENWERKSTOFFE

lhre Vorteile

_ groBtmogliche Variantenvielfalt an hdrtbaren
Werkstoffen fiir den Einsatz nach ASTM F899

_ allerhéchste Korrosionsbestandigkeit der

martensitischen Giiten
_ spannungsarm

Unsere Stahle

_ Elektroschlacke umgeschmolzen (ESU)

_ optimale Zerspanungsmaoglichkeiten

_ engste Toleranzen, iiberdurchschnittliche Gerad-
heiten, héchste Oberflachengiiten

_ Hi-Tech-Sondergiiten

61
®1.4125
®1.4037
©1.4034 ®1.4125 45
1.4108
®1.4112
59 © 99440  ® 9.9440mod 3
©1.4035 +S
® 1.4031
©1.4031 +S
® 1.4028 ©1.4123
57 14614
1.4310
1.4568
55 14543
©1.4197/+8
53
51 © 14021
® 1.4057 14542
3
ZE
T 49 ©1.4104
10 12 14 16 18 20 22 24 26

Korrosionsbestandigkeit

® Martensitische Stéhle
Austenitische Stahle

Ausscheidungshértbare Stéhle

*Hérte nach spezifischer Warmebehandlung

aus dem I6sungsgegliihten Zustand
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INSTRUMENTENWERKSTOFFE - MARTENSITE

Instrumentenwerkstoffe

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Werksbezeichnung | Typ C Si Mn P S Cr Vv Mo N Typische Anwendung
Ergste® 1.4021YB AISI 420A  min. 0,16 12,00 - - Instrumente
max 0,25 1,00 1,00 0,040 0,030 14,00 1,00
Ergste® 1.4028YN AISI 420B  min. 0,26 12,00 - - - Knochenségen, rotierende
max. 0,35 1,00 1,50 0,040 0,030 14,00 Instrumente, Fraser
Ergste® 1.4028MO AISI 420B  min. 0,34 13,00 - 0,90 - Instrumente,
(+Mo) max. 0,38 1,00 1,00 0,040 0,030 14,00 1,10 Knochenségen
Ergste® 1.4031YC AISI 420X min. 0,36 12,50 - = - chirurgische Nadeln
max. 0,42 1,00 1,00 0,040 0,030 14,50
Ergste® 1.4034YK AISI 420C  min. 0,43 13,00 - - Instrumentengriffe,
max. 0,50 1,00 1,00 0,040 0,030 14,50 1,00 Bohrer
Ergste® 1.4035YU AISI420C  min. 0,43 0,15 12,50 - - Prézisionsinstrumente,
(+S) max. 0,50 1,00 1,00 0,040 0,30 14,50 1,00 Fraser
Ergste® 1.4108 - min. 0,28 0,30 0,30 14,50 - 0,95 Bohrer, MeiBel, Schrauben-
max 0,34 0,80 0,60 0,020 0,010 16,00 1,10 0,30 dreher, Ségeblatter,
Schneidwerkzeuge
Ergste® 1.4197YU AISI 420F  min. 0,20 0,15 12,50 0,75 1,00 - Dentalbohrer, Dentalfraser,
mod max. 0,26 1,00 2,00 0,040 0,27 14,00 1,50 1,50 chirurgische Nadeln
Ergste® 1.4104YU AISI 430F min. 0,10 0,15 15,50 - - - Instrumentengriffe
max. 0,17 1,00 1,50 0,040 0,35 17,50
Ergste® 1.4057YN AISI 431 min. 0,12 1550 1,50 - - medizinische Instrumente,
max. 0,22 1,00 1,50 0,040 0,030 17,00 2,50 Schneidwerkzeuge
Ergste® 9.9440YA AISI 440A  min. 0,60 16,00 - 0,75 - Dentalanwendungen,
max. 0,75 1,00 1,00 0,040 0,030 18,00 Dentalinstrumente,
chirurgische Instrumente
1RK91 = min. Chirurgische Nadeln, Inbus-
max. <0,02 <0,50 <0,50 <0,020 <0,005 12,00 - 4,00 - schlissel, Schraubendreher
Ergste® 1.4112YL AISI 440B  min. 0,75 17,00 - 0,95 - Instrumententeile,
max. 0,95 1,00 1,00 0,040 0,030 19,00 1,30 Skalpelle
Ergste® 1.4123YN - min. 0,35 14,00 1,00 - Bohrer, Fréaser, Reibahlen,
(X15-TN) max. 0,50 1,00 1,00 0,040 0,015 16,00 0,50 2,50 Schraubendreher
Ergste® 1.4125YL AISI 440C  min. 0,95 16,00 - 0,40 - chirurgische Instrumente,
max. 1,20 1,00 1,00 0,040 0,030 18,00 0,80 Klingen




SONDERWERKSTOFFE FUR MEDIZIN UND DENTAL

Herausragende Eigenschaften -
ausscheidungshéartbare Werkstoffe
Die aushidrtbaren austenitischen Stidhle zeichnen

sich bei grundsitzlich geringerem Potential an

Hértbarkeit gegeniiber martensitischen Stahlen

durch die erh6hte Korrosionsbestdndigkeit aus.

Ausscheidungshértbare Werkstoffe fiir Medizin und Dental

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Werksbezeichnung | Typ C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Al Cu Nb
Ergste® 1.4542GG AISI 630 min. 15,00 3,00 - - - 3,00 0,15
17-4-PH max. 0,07 1,00 1,00 0,040 0,030 1750 5,00 500 0,45
Ergste® 1.4568GA AISI 631 min. 16,00 6,50 - - 0,75 - -
17-7-PH max. 0,09 1,00 1,00 0,040 0,030 18,00 7,75 1,50
Ergste® 1.4543GG XM-16 min. 11,00 7,50 0,90 - 1,50 0,10
(Legierung 455) max. 0,03 0,50 0,50 0,015 0,015 12,50 9,50 0,50 1,40 2,50 0,50
Ergste® 1.4614 min. 11,00 10,75 0,75 1,5 - - -
- max. 0,20 0,250 0,250 0,015 0,010 12,50 11,25 1,25 1,8
1RK91/9.9910 min.
- max. £0,02 0,5 <0,5 <0,020 0,005 12,0 - 4,0 - - - -
Herausragende Eigenschaften -
Werkstoffe fiir Medizin und Dental
_ besonders hohe Festigkeiten in Kombination _ biegefdhig

mit engen Toleranzen
_ besonders spannungsarm
_ allergiefreundlich

Werkstoffe fiir Medizin und Dental

_ optimales Preis-Leistungsverhiltnis
_ vielféltige Anwendungsmoglichkeiten
_verschiedenste Merkmalsauspragungen

Chemische Zusammensetzungen (Richtwerte Massenanteil in %)

Werksbezeichnung Typ C Si Mn P S Cr Ni Mo Typische Anwendung

Ergste® 1.4310FB AISI 301 min. 0,05 16,00 8,00 - hochfeste Drahte,

Ergste® 1.4310FE* max 0,15 1,20 2,00 0,045 0,030 19,00 10,00 Nervkanalfeilen,

Ergste® 1.4310FM Dentalinstrumente

11R51HV, 1.4310VA

Ergste® 9.9035 MP35N®**  min. 19,00 33,00 9,00 Orthodontiedrahte
max. 0,025 0,15 0,15 0,015 0,01 21,00 37,00 10,50

Ergste® 1.41051U AISI 430F  min. 0,15 16,00 - - Achsen fiir rotierende
max. 0,08 1,50 1,50 0,040 0,35 18,00 Instrumente

Ergste® 1.4303SA AISI 305(L) min. 17,00 11,00 - Dentalanwendungen
max. 0,06 1,00 2,00 0,045 0,030 19,00 13,00 aus Prazisionsbandstahl

Ergste® 1.4305UA AISI 303 min. 0,15 17,00 8,00 chirurgische Instrumente,
max. 0,12 1,00 2,00 0,060 0,35 19,00 10,00 0,70 Dentalinstrumente,

Zahnspangenteile

Ergste 9.9007 - min. 0,15 0,20 9,5 16,5 2,7 amagnetische, nickelfreie

max. 0,25 0,60 12,5 0,020 0,010 18,0 0,05 2,7 Nadeln, chirurgische

Implantate

*

umgeschmolzene Giite

** MP35N® ist ein Produkt und registrierter Markenname von SPS Technologies,
LLC. in der EU und in den USA.
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\ ORTHOPADIE OSTEOSYNTHESE
ORTHODONTIE TRAUMATOLOGIE
LABORTECHNIK CHIRURGIE




LAPP-ZERTIFIZIERUNGEN UND LOGISTIKSYSTEME
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VERANTWORTUNG

VERFUGBARKEIT

Durch besondere
Liefer-, Lager- und
Logistiksysteme

Nationale- und
internationale

NORMEN-
VORSCHRIFTEN

ISO 50001

Fiir die Zapp-Gruppe
Deutschland

KUNDEN-
INDIVIDUELLE
PRODUKTION

ISO 9001
Fiir die Zapp-Gruppe







»Qualitét sichern,
heil’t Zukunft sichern.«

»Qualitdt ist ein entscheidender Faktor in der Fertigungs-
industrie. Ein qualitédtsorientiertes Unternehmen legt Wert
darauf sicherzustellen, dass seine Produkte den festgeleg-
ten Standards entsprechen und immer den Erwartungen
der Kunden gerecht werden.

Seit 17 Jahren habe ich das Privileg, meine berufliche
Laufbahn bei Zapp fiir hochwertige metallische Produkte
zu gestalten. Wahrend meiner langjdhrigen Erfahrung in
der Produktion dieses traditionsreichen Unternehmens
habe ich nicht nur umfassende Kenntnisse im Bereich der
Herstellung erworben, sondern auch ein tiefes Verstandnis
fiir die Werte und die Handwerkskunst entwickelt, die die
Grundlage unserer Produktqualitét bilden.

Hier unterstiitze ich heute vor allem unsere Kunden bei
der Durchfiihrung von optimalen Qualitédtsaudits, Zertifi-
zierungen durch externe Dienstleister und Verbesserungs-
prozesse innerhalb des Unternehmens.

Es macht SpaR3, Teil eines Teams zu sein, das sich konstant
fiir Qualitdat und Innovation einsetzt, sich weiterentwickelt,
aber auch fiir die Bewahrung handwerklicher Traditionen
steht.«

Daniela Fahrenholz
Quality Management
Standort Schwerte
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KONTAKT

MEDICAL ALLOYS

Zapp Precision Metals GmbH
Letmather StraBe 69

58239 Schwerte

Deutschland

Tel +49 2304 79-7259
medicalalloys@zapp.com

Zapp Precision Metals (Sweden) AB
Jérnverksleden 18

81134 Sandviken

Sweden

Tel +46 702 392437
precisionmetals-sweden@zapp.com

Zapp (GB) Ltd.

Unit 1 The Thorncliffe Distribution Centre
Brookdale Road

Chapeltown

Sheffield, S35 2PW

United Kingdom

Tel +44 1142 467823

Fax +44 1142 409647
great-britain@zapp.com

Service Center | Sales Offices
www.zapp.com

Zapp Precision Wire, Inc.

475 International Circle
Summerville, South Carolina 29483
USA

Tel +1 843 851-0700

Fax +1 843 851-0010

Toll-free +1 888 7773962
precisionwire-usa@zapp.com

Zapp Precision Metals (Taicang) Co., Ltd.
Ningbo Road 34

Taicang Economic Development Area
Jiangsu 215400

P.R. China

Tel +86 512 53950-501

Fax +86 512 53950-520

china@zapp.com

Zapp Precision Metals (India) Private Ltd.
Office No. 408

Regus Business Centre

Prabhavee Tech Park

Baner, Pune 411045

Indien

Tel +91 20 6723-6036




