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Zapp zertifiziert nach ISO 9001

Werkstoff Ergste® 1.4542GE/GG Normbezeichnung

Ergste® 1.4542GG ist ein martensitisch ausscheidungs- o 1.4542 (X5CrNiCuNb16-4) gemdll DIN EN 10088-3
hértbarer 16%-iger Chrom-Nickel-Stahl. Er vereint hohe o 1.4542 (X5CrNiCuNb16-4) gemdll NF S 94-090
Festigkeit und Zdhigkeit mit ausgezeichneter Korrosions- o AISI 630 (UNS S17400) gema ASTM F899 und A564

bestiandigkeit und zudem guter Verarbeitbarkeit.
Durch entsprechende Warmebehandlung ist eine
maximale Hérte von 44 HRC* zu erreichen. Alternativ

Typische chemische Zusammensetzung*

zum konventionell erschmolzenen Ergste® 1.4542GG ist ¢ Mn Cr Ni Cu Nb S
auch Ergste® 1.4542GE erhiltlich, welcher nach dem 0035 035 1600 400 400 023 0,015
Elektroschlacke-Umschmelz-Verfahren (ESU) hergestellt * Durchschnittswerte in Massen-%

wird. Dies fiihrt zu einer deutlichen Erh6hung des

Schlackenreinheitsgrads.
Mechanische Eigenschaften gemaB ASTM A564/ A564M

Typische Anwendungsbereiche Zustand Festig- Streck- Dehnung Bruchein- Harte

o Chirurgische Instrumente keit grenze  [%] schnii-  HRC/HB
o Schneidwerkzeuge, z. B. Raspeln ran:’ , m’&zl [3;‘3 Z  min.
a a Y,
o Medizinische Schraubenzieher -
max.

o Dentalinstrumente, z. B. Bohrer A - - - - 38/363

H900 21310 21170 210 240 40/388
SchweiBbarkeit ‘ . . . H925 21170 21070 =10 =44  38/375
Ergste. 1.4542GE/ GF} ist s'chw'elﬁbar m1.t elektrischen H1025 > 1070 = 1000 =12 > 45 35,331
Schwe}ﬁverfah}'en einschlielflich d.es Widerstandpunkt- H1075 > 1000 = 860 > 13 > 45 32,311
schwel'ﬁens. Dl? Blank'drahtsch\ﬁze}ﬁur%g unter ?chutzgas H1100 > 965 > 705 > 14 > 45 31/302
(WIG) 1'st allerdings bei hohen Zdhigkeitsanspriichen H1150 > 930 > 725 > 16 > 50 28/277
vorzuziehen. H1150M 2795 2520 =218 255 24/255

. . H1150D 2860 2725 > 16 250 24/255

Polierbarkeit
Ergste® 1.4542GE/GG ist polierbar.
Magnetismus Physikalische Eigenschaften
Ergste® 1.4542GE/GG ist magnetisierbar.

Elastizitdtsmodul E 20°C [GPa] 200

- ; 5
* Maximal erreichbare Hérte unter idealen Harte- Spezifisches Gewicht [kg/dm?] 7,8
. Wirmeleitfahigkeit 20°C [W/m K] 17,9
Bedingungen

Warmeausdehnungskoeffizient  [10¢/K]

20-100 °C 10,8

20-200 °C 10,8

20-300 °C 11,2

20-400 °C 11,3

Spezifische Warme 20°C [kl/kg K] 0,46

Elektrischer Widerstand 20°C ~ [Q mm?/m] | 0,98
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Kaltverformung
Fiir massive Kaltumformung ist der 16sungsgegliihte
Zustand (Condition A) zu bestellen.

Zerspanung

Ergste® 1.4542GE/ GG ldsst sich im 16sungsgegliihten
wie auch im ausgehérteten Zustand zufriedenstellend
spanabhebend bei guter Oberfliche bearbeiten.

Warmformgebung

Schmieden bei 900 — 1200 °C.

Langsames Aufheizen bis 800 °C.

Bis zum Temperaturausgleich im Warmgut halten.
Danach schnelles Aufheizen bis zur Wunschtemperatur
und bis zum Wirmeausgleich halten (Haltezeit

5 Min./10 mm Wanddicke). Nach dem Schmieden
langsame Ofenabkiihlung oder in trockenen Aschen.

Wiarmebehandlung

LOSUNGSGLUHEN
Temperatur: 1040 + 15 °C
Abkiihlung: schnelles Abkiihlen unter 32 °C

Ausscheidungsharten

Temperatur: 480 — 620 °C

Haltezeit: 1 — 4 h (abhéngig vom Materialquerschnitt)
Abkiihlung: Luft

Die Ausscheidungshartung sollte im Schutzgas oder
Vakuum durchgefiihrt werden. Zur Minderung der
Spannungsrissgefahr sollte der Zeitraum zwischen
Losungsglithen und Ausscheidungshérten kurz sein.
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Anlassdiagramm
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Korrosionsbestéandigkeit

Vergleichbare Korrosionsbestédndigkeit mit austeni-
tischen Werkstoffen (z. B. 1.4301); in einigen Féllen,
aufgrund des hohen Kupferanteils, sogar hoher.

Die besondere Gefiigestruktur verhindert das Risiko
einer interkristallinen Korrosion. Ergste® 1.4542GE/GG
ist des Weiteren im ausscheidungsgehérteten Zustand
widerstandsfahig gegen Schwingungs- und Spannungs-
risskorrosion. Hierfiir muss die Ausscheidungshérte-
temperatur bei 620 °C liegen. Bei diesen Aushirte-
temperaturen hat Ergste® 1.4542GE/GG auch in
Seewasser und Industrieatmosphire eine gute
Bestidndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion.

Weitere Informationen zu unseren Produkten und Standorten erhalten
Sie in unserer Imagebroschiire sowie auf unserer Homepage unter
www.zapp.com

Die in diesen Werkstoffinformationen enthaltenen Angaben, Abbil-
dungen, Zeichnungen, MaB- und Gewichtsangaben sowie sonstigen
Daten dienen lediglich der Beschreibung unserer Produkte und sind
unverbindliche Durchschnittswerte. Sie stellen keine Beschaffenheits-
angabe dar und begriinden keine Beschaffenheits- oder Haltbarkeits-
garantie. Die dargestellten Anwendungen dienen ausschlieBlich der
lllustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit der Werkstoffe
weder als Beschaffenheitsangabe noch als Garantie zu betrachten.
Dies kann eine eingehende Beratung zur Auswahl unserer Produkte
und zu deren Einsatz fiir eine konkrete Anwendung nicht ersetzen.
Diese Broschiire unterliegt nicht dem Anderungsdienst.

Stand: Oktober 2019
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